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Lo Stampo a punzoni entranti è sicuramente la 

soluzione tecnologica più diffusa. I vantaggi sono so-

stanzialmente legati ad una semplicità costruttiva con 

costi di realizzazione non elevati; per contro la limitazio-

ne principale è dovuta al fatto che la piastrella in fase 

di estrazione striscia con il lato ‘’a vista’’ sulla matrice, 

alterandone l’integrità.

The retractable punch mould is certainly one of the most 

widely used solutions in the industry. Its main advantages are 

structural simplicity combined with limited fabrication costs; on 

the other hand, its major limitation is due to the fact that the fair 

face of the tile scrapes against the die-box during extraction, 

which can result in damage to it.

El Molde con punzones entrantes es la solución 

tecnológica más utilizada. Las ventajas se deben a la 

sencillez de construcción con costes de realización no 

elevados; por otro lado la limitación principal es que el 

azulejo, durante la extracción, roza con el lado supe-

rior contra la matriz, alterando su integridad.

Эта технологическая система одна из самых 

распространенных в производстве. Преимущества 

этой системы состоят в простоте её структуры и 

небольшой затрате средств на производство. С 

другой стороны у этой системы есть и существенный 

недостаток в том, что целостность плитки может 

быть искажена, т.к. она выходит «лицевой стороной» 

по матрице и может быть поцарапана.
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